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Es ist aUgcancin flblich, Tcartflgut mit Klotzbadern . merisatc (1) wild die Polymerisation in drganfechen 
odcr mit Druckpasten zu behandcln, die Pigmente und : Lesungsmitteln bcvorzugt, wahrend rich fur die Her- " 
Bindemittel fur diese Pigmente enthalten, und durch steUung der Polymerisate (2) die Emulsionspolymen- 
Trocknung und gegebenenfalls Hitzebehandlung die sation in wfiflrigem Medium besonders bewahrt hat 
Pigmente mit Hilfe der Bindemittel auf dem Textflgut 5 Die Pdymerisate CO werden nach der Pojymensa- 
zn verankern. Als Bindemittel and dabei filmbildende tion im aUgemeinen in ublicher Weise gan^oder 
Polymerisate gebrauchh^vw partiell, etwa zu mindestens 80°/ 0: aller verfugbaren 

Polymerisate. Die Pigmentfatbe- und -druclrverfahren Carboxylgruppen; neutralisiert Fur die Neutralisation 
werden geme angewendet, da sic die HerstcUung farbi- halsich Ammomak bespndcrs bewahrt 
ger Textflien von hervorragender Iichtechtheit auf io Die Farbebader und Druckpasten enfhalten etwa 
wirtschafuiche Weise ermSgfichen. Sie haben aber auch 0,8 bis 15,0. yorzugsweise 1,0 bis 10,0 »/ 0 des neuen 
Nachtefle, die fcrein Emsatz auf rnancben Gebieten Bmdemittels, 1 bis 20, vorzugsweise 5 bis 10°/o ernes 
hindernd cntgegensteheri* So Iaflt besonders die Wasch- Pigmentes und gegebenenfalls daneben nodi sonsbgo 
und Reibecfatheit pigiwntgefarbter oder -bedruckter in Pigmernta^badern = und ^^*P^ . 
textflien trbtz der erheblichen Verbesserungcn, die die 15 Hflfsstoffe, wie 0,1 bis 3 D / 0 Netznuttel und 2 bis ZU f 9 
EMuhrung der selbstvemctzendeh Polymerisate als herkammliche BindemitteL Diese Mengenaugaben 
Bindemittel gebracht hat noch immer Wunsche often. beziehen sich auf die Gesamtmenge einer waiingen 

Es warden nun vcrbesscrte Bindemittel auf der Grund- Klotzflotte oder Druckpaste, wie are unmittelbar^ vav 
lage von selbstvernetzenden Polymerisaten gefunden, wendet werden kennen. Vidfach bcvorzugt manjedoch. 
die auf Textilgut Pigmentf&rbungen undPigmcntdmckc «o das Arbciten mit Ol-m-WasOT-Emulsionen. BjerfOr 
mit besonders hohen Wasch- und Reibechtheiten lie- braucht man die waflngen Zubereitungen (= 1007d) 
fern. Die ernndungsgemlBen Bindemittel, bestehehd lediglich mit wasseruniashchen orgamschen Flusstg? 
aus einer Mischung aus (bezogen auf 100 Gewichts- keiten zu versetzen und durch interna ves Yerrunren m 
teile der Mischune) erne Emulsion zu uberfflhren, und zwar fur Olrm- 

teuederMiscnungj . Wasser-Emulsionen mit 10 bis 70%. Hierbei ist esvon 

l; 0,5 bis 30 Gewichteteilen ernes Polymemate >jus 5 mVo ^ d ^^ MHc ^^ d ^ Emul _ 

a) 99,95 bis 95 % Acrylsaure und/odcr Metha- Jonen kerne Itaulgiermittel mitzuverwenden braucht. 
crylsaureund weil die erfihdungsgernaBeri Bindemittel selber emul- 

b) 0,05 bis 5V.; wemgstens ernes Monomeren riercndeEigenschaftea haben, die sie jedoch nach der 
mitzweipolymerisierbarenDoppcIbmdungen. 3o Vernetznng verlieren. Die so erzengten emulgator- 

aad ■ . ■ - ' freien Farbungen und Drucke sind daher gegen. sol-. 

2. 99,5 bis 70 Gewichtsteflen eines Polymerisats aus volytische Einflusse wesenflich bestfindiger als solche, 
' c) 0 5 bis 5% wenigstens eines gegebenenfalls " welche noch Emulgatoren enthalten. 
. : ■ mit einem 1 bis 4 Kohlenstoffatome en thai-: Als Pigmente eignen sich anorgamsche und orga- 
" tendenAlkohb^verathertenN-Methylolamids 35 nische Pigmente alier Art , ■ 

der Acryl- und/oder Methacrylsaure und Als Netzmittel. kornmen bqspielsweise wasserlos- 

d) 99,5 bis 95% wenigstens eines Esters der liche Alkohole in Betradit ; • 

Acrylsaurt und/odcr Mcthacrylsanre mit Die -Mitverwendung herk6mmhcher Bmdcmittel : 
einem I bis 8 Kohlenstoffatome enthaltenden kann dann zweckmaflig sein, werm mau oestmunte 
Alkohol und/oder wenigstens eines Mono- 40 Effekto erzielen will, z. B. einea besonders hobea 
meren mit zwei konjungierten Doppelbin- Giant mit Hflfe thermoplastischer wasscrunlSslicbcr 
dungen oder einer Mohomeremnischung, die Copohymerisate auf der Grundlage von Acrylsaure- 
neben wenigstens einem der genannten Mono- estern oder for den Pragedructz. B. hartbare wassef- 
meren bis zur HSlfte Jhres Gewichts andere lQsliche Arninoplaste. . ' . . 

Monomereentbllt . +5 Man kann den Farbebadern und Druckpasten auch 

Vernetzungskatalysatoren zusetzen. Diese darfeu keine 
Als Monomere (b) kornmen msbesondere die <V Elektrolyteh, also nicht ionisch sein und erst bei den 
C«-Alkylendiester oder -Alkylendiamide der Acryl- Fixierungstemperaturen SSure abspalten wie z.ti. 
Sire oder Methacrylsaure in Betracht sowie das Dimethyloxalat und Methyl-p-toluolsulfottat Die 
Methylenbisacryiamid und -methacrylamid. Wdtcrhin 50 Verwendung von Katalysatoren 1st jedoch haufiguicbt 
eignen sich die DiaUylather von C,^ bis CrAlkylen- erforderlich, yor aUem dann, wenn die neuen Bmde- 
glykolen und die Diallylester von C,- bis C-Alkylen- mittel mit Ammoniak neutrahsierte P°rymensato PJ 
dicarbonsauren sowie der Phthalsauren. enthalten und sich wegsn lhres hohen Gehaltes an 

Monomere der Gruppe(d) mit zwei konjngierten Arnmoniuracarboxylatgruppen m der Hitze auto- 
Doppelbindungen sind z. B. Butadien, Isopren und 55 katalytisch vernetzen. - . m 

CWorbutadien. Zn deb weiteren Monomeren, die in Organische FlQssigkeiten f ur ^ulsionsverdickun- 
der Komponenten (d) bis zu einer Menge von 50 Ge- gen sind beispielsweisc Benzol, Benzine des Siedebe- 
wichrsprozent enthalten sein konnen, zahlen die zum reiches von etwa 80 bis 200°C und chlonerte Kohien- 
Aufbau von Bindemitteln anch sonst fiblichen Ver- wasserstoffe dieses Siedebereiches. 
bindungen wie Acrylamid, Methacrylamid, Acrylnitril 60 Sollte sich die Mitverwendung von Emulgatoren 
und Methacrylnitril, Vinylester von C,- bis C r Alkyl- cmpfehlen, so kornmen hierfiir m erster Linie solche 
carbonsauren, C.- bis C r Alkylvinylfither und ferner des mchtionischen und anionischen Typs in Betracht 
hydrophobierende Comonomeren wie Vinylchlorid, Die erforderlichen Mengen betragen jedoch nur etwa 
VihyUdenchlorid und polymerisierbare Kohlenwasser- 10 bis 40 °/o derjenigen Mengen, die im Falle herkdmm- 
stoffe, wie StyroL 65 licher Bindemittel benfitigt werden, die selber keine 

Die Polymerisate (1) und (2) sind an sich bekannt emulgierenden Eigenschaften aufweisen. 
und nach bekanntenMethoden der radikalischen Poly- Die mit den erfindungsgemaBen Bindemitteln her- 
merisation erhalUich. Fur die HerstcUung der Poly- gesteUten Klotzflotten und Druckpasten, die im ubn- 
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gen wie herkbrnmliche Klotzfiotten und Druckpasten 
angewendet werden, eigncn sich fur das Bedrucken von 
Textflien ans Fasermaterialien aller Art, z-B. ans 
Baumwolle, Zcllwollc, Leinen, Wolle, Seide, Acetat- 
scide, Nylon 6, Nylon 66, Polyathylcnterephthalat, 
Polyacxylnitril und Mischungen dieser Faserarten. In 
all diesen Fallen erhfilt man Farbungen und Drucke 
ausgezeichneter Eigenschaften, vor allom fiberraschend 
hoher Wasch- und Reibechtheiten, wesbalb die unhrei- 
sdle Anwendbarkeit der Druckpasten sowohl bin- 
sichtlich der uuterschiedlichen Pigmente als auch der 
diversen Fasermaterialien bcsondcrshervorgehobcn sei. 

Fin weiterer wesentlichcr Vorteil der neuen Binde- 
mittel liegt in ihrer ausgezeichneten Reemulgierbarkcit, 
solange sic nnvernetzt sind. Danut b&ngt zusarnmen, 
daB sie auch nach dem Trocknen leicht wieder ausge- 
wascben werden kSnnen, wo sie nicht vemetzt werden 
sollen, etwa aus den Schablonen von FUmdruckma- 

Im folgendcn Bind Telle und Pxozente Gewichtsein- 
heiten. 

B eispiel 1 

Man bedruckt ein BaumwoHgewebe auf eincr Flach- 
filmdruckmascbine ublicher Bauweise mit der Druck- 
paste folgender Zusammensetzung: 50 Teile eines 
20%igen Kupferphthalocyaninpigmentteiges und 950 
Teile einer Mischung in wfiBriger Phase mit 4 % Gehalt 
an Bindemittel, bestehend aus 5 Teilen polyacrylsau- 
rem Ammonium mit einem Gehalt an 0,1% Butan- 
dioldiacrylat und 35 Teilen eines Miscbpolymerisates 
aus 60 Teilen Butadien, 15 Teilen Acrylnitrfl, 60 Teilen 
Styrol und 5 Teilen N-Methylolmetnacrylamid. Man 
trocknet das bedruckte Gewebe und erbitzt es 5 Minu- 
ten mit Heiflluft auf 140°C -Man erhfilt einen Pigment- 
druck ausgezeichneter Abriebf estigkeit 

B eispiel 2 

Ein Gewebe aus einer Fasermischung von 60% 
Polyester und 40% Zellwolle wird mit einer Druck- 
paste folgender Zusammensetzung bedruckt: 60 Teile 
eines 20%igen Kupferphthalocyaninpigmentteiges und 



940 Teile einer Benzin-m-Wasser-Emulsion mit einem 
Gehalt an 350 Teilen Benzin und einem Fcstgehalt von 
5,5% an Bindemittel, bestehend aus 2^ Teilen poly- 
acrylsauiem Ammonium mit emem Gehalt an 0,1% 
5 Butandioldiacrylat und 52 Teilen eines Mischpory- 
merisats aus 60% Butadien, 35% Styrol und 5% 
N-Memylolmethacrylamid 

Man trocknet wie ublich und fixiert den Druck 
5 Minuten bei 140°C. Man crbllt einen Pigmentdruck 
10 von hoher Brillanz und sehr guter Reib- und Wasch- 
echtheit 

Patentanspmch: 

Bindemittel fur Pigmentfarbung oder Pigment- 
is druck von Textflgut auf der Grundlage von seTbst- 
veraetzenden Polymerisaten, bestehend aus einer 
Mischung aus (bezogen auf 100 Gewichtsteile der 
Mischung) 



ftO 



30 



35 



1. 0,5 bis 30 Gewichtsteilen eines Polymcrisa- 
tes aus 

a) 99,95 bis 95% Acrylsaure und/oder Me- 
thacrylsaure und 

b) 0,05 bis 5 % wenigstens eines Monomeren 
mit zwei polymerisierbaren Doppelbin- 
dungen 

und 

2. 99,5 bis 70 Gewichtsteilen eines Polymcrisates 
aus 

c) 0,5 bis 5% wenigstens eines gegebenen- 
falls mit einem 1 bis 4 Kohlenstoff atom© 
enthaltenden Alkohol veratherten N-Me- 
thylolamids der Acryl- und/oder Metha- 
cryls&ureund 

d) 99,5 bis 95% wenigstens eines Esters der 
Acrylsaure und/oder Methacrylsaure mit 
einem 1 bis 8 Kohlenstoffatome enthal- 
tenden Alkohol und/oder wenigstens eines 
Monomeren mit zwei konjugierten Dop- 
pelbindungen oder einer Monomeren- 
mischung, die neben wenigstens einem der 
genannten Monomeren bis zur Halfte 
ihres Gewicbts andere Monomers enthalL 



